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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
(Si) Walze mit Reinigungselementen 

(57) Die Oberflachen der sich verschmalernden streifenfor- 1 
migen Elemente der Walze bilden die Hauptarbeitsfla- ^ ">L< 

chen bei einer rotierenden Walze. Die Hauptarbeitsfla- ^>T"-. 
chen sind im wesentlichen parallel zur Walzachse ausge- 
richtet. 



o 
o 




UJ 

Q 



niiMnrcnonri/CDCi m nn nno noc//i GT/l 



1^ 



DE 199 07 441 A 1 



1 

Beschreibung 



Die Erfirtdung betrifft eine Anordnung und eine Auspra- 
gung von TCeinigungsclemenr.cn auf einer Walze fur Wasch- 
und/oder Potiervorgange. Diese WaJze mil Reinigungsele- 
menlen findet insbesondere einen Einsatz in Fahrzeugreini- 
gungsanlagen. Als bevorzugtes Material werden fur diese 
Reinigungselemente ein Schaumstoff verwendet. 

Waschelemcnie odcr Polierelemente auf rolierenden Wal- 
ze n sind wahrend des Arbcitsprozesses erhohl.cn Biegcbela- 
stungen ausgesetzt. Materialermudung in den Knick- odcr 
Stauchbereichcn dcr Reinigungselemente hahen bei den 
Wasch- oder Polierelementen Bruchstellen zur Folge. 

Der Erflndung HegL die Aufgabe zugrunde, eine weitcre 
Ausgestaltung einer Walze mil Wasch- bzw. Reinigungsele- 
menten anzugeben, bei denen der oben aufgefuhrte NachLeil 
vermieden wird. 

GcmaB dcr Erfindung wird die gcstclltc Aufgabe durch 
den Paten tanspruch 1 gelost. 

Die Erfindung bringt den Vorteil mit sich, daB eine Defor- 
mierung der Reinigungselemente und damiteine Materialer- 
mudung bzw. ein dadurch entslehender MaterialverschleiB 
mini nit ert wird. 

Die Erfindung bringt den weiteren Vorteil mit sich, daB 
die einzelnen Reinigungselemente fur Wasch- oder Polier- 
zwecke sich optimal an die Oberflache von Fahrzeugen, ins- 
besondere an Spiegel oder abrupten Formanderungen einer 
Fahrzeugkarosserie, anpassen. 

Die Erfindung bringt den Vorteil mit sich, daB einzelne 
Reinigungselemente schnell austauschbar sind. 

Die Erfindung bringt den Vorteil mit sich, daB nur ein mi- 
nimaler Materialabfall bei der Anfertigung der Reinigungs- 
elemente entsteht. 

Die Erfindung bringt den Vorteil mit sich, daB bei einer 
sich zusatzlich zur Radialbewegung der Walze addierende 
Axialbewegung der Walze die Reinigungselemente eine er- 
hohte Stabilitat aufweisen. 

Die Erfindung bringt den Vorteil mit sich, daB sich durch 
Anschragungen der Enden der Reinigungselemente eine 
langere Polier- oder Wascheinwirkung auf einen Polier- 
oder zu waschenden Gegenstand ergibt. 

Die Erfindung bringt den Vorteil mit sich, daB die einzel- 
nen Reinigungselemente unterschiedlich lang und in einer 
unterschiedlichen Steifigkeit ausgestaltbar sind. 

Weitere Vorteile der Anordnung sind in den Unteranspru- 
chen angegeben. 

Weitere Besonderheiten der Erfindung werden aus der 
nachfolgenden naheren Erlauterung eines Ausfuhrungsbei- 
spiels, gemaB der Erfindung, anhand von Zeichnungen er- 
sichtlich. 

Es zeigen: 

Fig, 1 eine Anordnung eines Reinigungselementes auf ei- 
ner Walze, 

Fig. 2 eine Anordnung von einer Vielzahl von Reini- 

gungselementen auf der Walze, 

Fig. 3 eine Ansicht auf die Walze in Axialrichtung, 

Fig. 4 eine Anordnung der Reinigungselemente, 

Fig. 5 eine Ausgestaltung der Walze mit Reinigungsele- 

mente-n, 

Fig. 6 eine weitere Ausgestaltung der Walze mit Reini- 
gungselementen, 

Fig. 7 Befestigungsstreifen, 

Fig. 8 eine Ausgestaltung des Befestigungsstreifens, 
Fig. 9 eine wei teres Vorrichtung zur Befestigung minde- 
stens cincs Reinigungselementes, 

Fig. 10 eine Ausgestaltung des Reinigungselementes, 
Fig. 11 ein Befestigungsmittel und 
Fig. 12 ein weiteres Befestigungsmittel. 



Fig. 1 zeigt ein ReinigungseleinenL Enn, das auf einer 
Walze WK angeordnet ist. Das ReinigungselementEnn wird 
bei spiel sweise zu Wasch- oder Polierarbeitsgangen benutzt. 
Nachfolgend wird dieses Reinigungselemenl. Enn als sr.rei- 

5 fenformiges Element Enn bezeichnet. Das streifenformige 
Element Enn besitzt die Form eines langen schmalen Strei- 
fens. Dieser Streifen ist mit einem Ende an der Walze WK 
mit einem Befestigungsmittel F befestigt. Das streifenfor- 
mige Element Enn verschmalert sich zum von der Walze 

10 WK wegweisenden Endc. Die Dickc B des streifenformigen 
Elementes Enn bleibt im wesentlichen gleich. Der sich mit 
groBcr werdenden Abstand von der Walzenachse WK ver- 
schmalernde Streifen weist eine erste und zweite Arbeitsfla- 
che HA1, HA2 auf. Diese erste und zweite Arbeitsflache 

15 HA 1, HA2 ist parallel zur Achse AW dcr Walze WK ausge- 
richtet. Die Dicke B des streifenformigen Elementes Enn ist 
gleichbleibend in radial groBer werdenden Abstanden von 
dcr Achse AW dcr Walze WK. 

Eine entlang der Lange des streifenformigen Elementes 

20 Enn verlaufende Achse AE die auch als S ymmetrieachse be- 
zeichnet werden kann, leilt das streifenformige Element Enn 
in eine im wesentlichen symmetrisch ausgebildete obere 
und untere Halfte. Die Achse AE schneidet die Achse AW 
der Walze WK. 

25 Die Dicke B und Breite H des streifenlorniigen Elemen- 
tes Enn kann dabei je nach Verwendungszweck und Mate- 
rial dimensioniert werden. Die Breite H der Arbeitsflachen 
HA1, HA2 bzw. die Dicke B des streifenformigen Elemen- 
tes Enn ist so gewahlt, daB das sich nach auBen hin verjun- 

30 gende streifenformige Element Enn im wesentlichen biege- 
steif ist. Die Dicke B des streifenformigen Elementes Enn 
ist von dem verwendeten Material abhangig. Als Material 
fur das Element Enn kann ein SchaumstofF oder jedes fur 
den genannten Einsatzzweck geeignete Material wie z. B. 

35 Filz, Kunststoff oder Vlies verwendet werden. 

Bei einer bevorzugten Ausgestaltung konnen die Ele- 
mente Enn zu Wasch- und/oder Polierzwecken bei einem 
Walzendurchmesser von 100-200 mm eine Lange von bei- 
spielsweise 400 bis 600 mm aufweisen. 

40 Das der Walzenoberflache zugewandte Ende des streifen- 
formigen Elementes Enn hat die Form eines langlichen 
Rechtecks. Die langen Kanten Kl, K2 des Rechteckes ver- 
laufen im wesendichen jeweils parallel zur Achse AW der 
Walze WK. Die Breite H des streifenformigen Elementes 

45 Enn betragt vorzugsweise 20-60 mm. Das andere Ende des 
streifenformigen Element Enn weist einen spitzen Winkel 
WKE auf, der zwischen 2° bis 8° aufweisen kann. Ein fur 
die Ausgestaltung des sich verschmalernden streifenformi- 
gen Elementes bevorzugter Winkel WKE liegt zwischen 4° 

50 bis 5°. 

Die Vorder- und Ruckflache die durch die Breite H, die 
Lange L des streifenformigen Elementes Enn gegeben ist, 
bilden die Hauptarbeitsflachen HA1, HA2. Die Oberflache 
der Hauptarbeitsflachen HA1, HA2 sind vorzugsweise 

55 durch keine weiteren Einschnitte oder Aussparungen unter- 
teilt. Die geschlossene Oberflache des streifenformigen Ele- 
mentes Enn reicht von der Spitze bis zur Oberflache der 
Walze WK. Die Hauptarbeitsflachen HA1, HA2 sind paral- 
lel oder annahernd parallel zur Walzenachse AW der Walze 

60 WK ausgerichtet. 

Das streifenformige Element Enn kann in einer weiteren 
Ausfuhrungsform um seine Achse AE entweder in eine erste 
oder zweite Richtung VS1, VS2 verdreht sein. Ein bevor- 
zugter Winkel der ersten oder zweiten Richtung VS1 oder 

65 VS2 konntc 10° betragen. 

Bei einer Anordnung von einer Vielzahl von derartig an- 
geordneten streifenformigen Elementen Enl, . . ., Enn zu 
beiden Seiten der Hauptarbeitsflachen HA1, HA2 des strei- 
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fenformigcn Elementes Enn, liegen die Langsachsen AEder 
einzelnen streifenformigen ElcmenteEnl, . . Enn sternfor- 
rnig in ciner Ebene. Die Achse AW dcr Walzc WK stent zu 
dieser Ebene senkrecht Die Hauptarbeit.sflache HA1 des 
streifenformigen ELemenLes Ell isldabei der Hauptarbeits- 
flachc HA2 des benachbarten streifenfonnigen Elementes 
El 2 zugewandL Bei eincm Winkel von beispielsweise 15° 
zwischen den in dcr Ebene stern Formig liegenden Langsach- 
sen AE der einzelnen Elemente Eln, . . Enn werden 24 
strcifenformige Elemente En24 ringformig an der Walzen- 
oberflache angeordneL 

In einer weiteren Ausgestaltung konnen die sLreifenformi- 
£?en Elemente Enn auf der Walzenoberflache zueinander ei- 
nen axialen Versaiz HV aufweiscn, so daB bei einer Drehbe- 
wegung der Walze WK um die eigene Achse die Spitzen dcr 
streifenformigen Elemente weitgehendst die gesamte Obcr- 
flache des zu reinigenden Gegenstandes bearbeiten konnen. 
Bei dieser Ausgestaltung des Gegenstandes dcr Erfindung 
sind die streifenfonnigen Elemente Enn spiralformig auf der 
Oberflache der Walze angeordnet. Die Spiralen mit den nach 
auBen weisenden streifenformigen Elementen Enn beginnen 
jeweils am Walzenrand und setzen sich uber die Oberflache 
der Walze bis zum anderen Walzenrand fort. Der Abstand 
DI zwischen zwei Spitzen der in einer Linie angeordneten 
streifenfonnigen Elemente Eln, E2n wird duxch eine \iel- 
zahl von axial versetzten streifenformigen Elementen Enn 
wahrend einer Urndrehung auf einen vemachlaBigbaren Ab- 
stand verringert, wobei eine liickenlose Bearbeitung der zu 
reinigenden oder zu waschenden Oberflache ermoglicht 
wird. 

Fig. 2 zeigt eine Anordnung mit einer Vielzahl von strei- 
fenfonnigen Elementen Eln, E2n, E3n, ... die in einer Ebene 
zur Walzenachse angeordnet sind. Diese streifenformigen 
Elemente Enn konnen auf einer gemeinsamen Schiene oder 
eine der Lange der Kanten Kl , K2 des streifenformigen Ele- 
mentes Enn entsprechend langen Fiihrungsschiene F, wie sie 
in Fig. 9, 10 oder 11 gezeigt sind, angeordnet sein. In dieser 
Figur ist zusatztich noch der vertikale Versatz HV angedeu- 
tet die die einzelnen streifenformigen Elemente Enn zuein- 
ander aufweisen konnen, wenn sie auf der Oberflache der 
. Walze positioniert werden. Eine Fixierung der streifenfor- 
migen Elemente in Fuhrungsnuten wie in Fig. 5 bis 8 ge- 
zeigt ist ebenfalls moglich. 

Fig. 3 zeigt eine Ansicht auf die Walze WK in Axialrich- 
tung. In dieser Ausgestaltung sind beispielsweise an der 
Walze 24 streifenformigen Elemente Enn angeordnet. Die 
Anzahl der streifenformigen Elemente kann je nach Einsatz- 
zweck erhoht oder verringert werden. Der Walzenantrieb ist 
hier mit AN bezeichnet. Die Walze WK wird beispielsweise 
durch einen Schaumstoffkorper gebildet. Zur Befestigung 
der streifenformigen Elemente Enn werden Fuhrungsnuten 
FL mit eine ausreichenden Tiefe LV in den Schaumstoffkor- 
per der Walze WK eingebracht. Die streifenformigen Ele- 
mente Enn konnen in diese einzeln oder zusammenhangend 
eingefuhrt und befestigt werden. Zur Fixierung der streifen- 
formigen Elemente Enn in den Fuhrungsnuten FL konnen 
die Elemente mit dem Schaumstoffkorper verschweiBt oder 
verklebl werden. Die Fuhrungsnut FL kann dabei axial oder 
spiralformig entlang der Walze verlaufen. 

In Fig. 4 ist stellvertretend fur die Vielzahl der auf einer 
Walze WK angeordneten streifenformigen Elemente Enn 
eine Anordnung bzw. Ausrichtung eines streifenformigen 
Elementes Enn gezeigt. Uni eine geschlossene Arbeitsober- 
flache wahrend einer Urndrehung der Walze WK zu erlan- 
gen, wird dcr Ausrichtungswinkcl EAW des einzelnen Ele- 
mentes Enn in Bezug auf benachbarte Elemente einer Lage 
fortschreitend verandert. Diese Veranderung des Ausrich- 
tungswinkels EAW, bezogen auf die Acbse AE des streifen- 



fonnigen Elementes Enn. kann beispielsweise beginnend 
bei eineni Ausrichtungswinkel EAW kleiner 90° bis groBer 
90° kontiouierlich verandert werden. Die Abweichungen 
der Ausrichtungswinkel HAW der einzelnen streifenformi- 
5 gen Elemente Enn in cine Lage von streifenformigen Ele- 
menten El 1 bis Eln hangt von der Anzahl der streifenformi- 
gen Elemente Enn und der Ausgestaltung der Spitzen von 
diesen ab. Bei dieser Ausgestaltung konnen gieichartig aus- 
gestaltete streifenformigen Elemente Enn verwendet wer- 
10 den. Diese streifenformigen Elemente Enn werden jeweils 
wie gezeigt auf der Oberflache von Zylindern SRm, SRn fi- 
xiert. Danach werden die Zylinder wSRn, . . . auf die An- 
triebswalze AN gesteckt. 

In Fig. 5 ist eine Ausgestaltung der Walze WK mit strei- 
15 fenformigen Elementen Enn gezeigt. Bei dieser Ausgestal- 
tung ist der Anschaulichkeit wegen eine Lage von streifen- 
formigen Elementen Enn gezeigt. In einer Lage konnen je 
nach Vcrwcndungszwcck cine Vielzahl von streifenformi- 
gen Elementen wie in Fig. 3 gezeigt angeordnet sein. Diese 
20 streifenformigen Elemente El 1 bis Enn sind dabei so ausge- 
richtet, daB sie jeweils fest und mit der gleichen Ausrichtung 
in den Fuhrungsnuten FL angeordnet sind. Die Achsen AE 
der einzelnen Elemente Enn sind jeweils in eineni Winkel 
EAW von 90° zur Walzenachse AW ausgerichtet. Die Aus- 
25 gestaltung der einzelnen streifenfonmgen Elemente Enn un- 
terscheidet sich jedoch. Beginnend von einen ersten Ele- 
ment Enn in der Lage verlauft die obere Kante des ersten 
streifenformigen Elementes Enn parallel zur Achse AE des 
streifenformigen Elementes. Diese obere Kanten wird in den 
30 nachfolgenden an das erste Element angrenzende Element 
um einen Neigungswinkel NW verandert. Dieser Neigungs- 
winkel NW ist von er Anzahl der streifenformigen Elemente 
Enn und von der Ausgestaltung der Spitzen der streifenfor- 
migen Elemente abhangig. Eine geschlossene Arbeitsober- 
35 flache wird so durch die Spitzen der sich nach auBen hin ver- 
jungenden streifenformigen Elemente erreicht. Eine zu be- 
arbeitende Oberflache kann dabei wahrend einer Urndre- 
hung der Walze mindestens einmal vollstandig bearbeitet 
werden. 

40 Eine Vielzahl dieser Lagen auf einer Walze ermoglicht 
eine Bearbeitung einer groBen Oberflache, 

In Fig. 6 ist eine weitere Ausgestaltung der Walze WK 
mit streifenformigen Elementen Enn gezeigt. Bei dieser 
Ausgestaltung werden die Elemente Enn in Befestigung snu- 
45 ten BN eines Befestigungsstreifens BS fixiert. Dieser Befe- 
stigungsstreifen BS wird dann auf dem Walzenkorper WK 
befestigt. Wie in der Fig. 6 gezeigt, verlauft der Befesti- 
gungsstreifen BS spiralformig auf dem Welzenkorper WK. 
Durch den spiralformigen Verlauf des Befestigungsstrei- 
50 fens BS kann bei einer wie in Fig. 7 gezeigten Ausgestal- 
tung des Befestigungsstreifens BS eine wie in Fig. 1 gezeigt 
evtl. gewiinschte Verdrehung VS1, VS2 der streifenformi- 
gen Elemente Enn erreicht werden. Diese Verdrehung der 
streifenformigen Elemente Enn kann wie in Fig. 8 gezeigt, 
55 durch eine Neigung der Befestigungsnuten BN bezogen auf 
eine rechtwinklige Ausrichtung der Befesdgungsnuten BN 
zu den parallel verlaufenden Kanten des Befestigungsstrei- 
fes, ausgeglichen werden. Die Hauptarbeitsflachen HA1, 
HA2 sind dann wieder parallel zur Walzenachse AW ausge- 
60 richtet. 

Fig. 9 zeigt eine Vorrichtung zur Befestigung mindestens 
eines streifenformigen Elementes Enn. Diese Fuhrungs- 
schiene F wird dabei an einem Ende in ein Fuhrungseleinent 
FW eingefuhrt, wobei eine am anderen Ende der Fuhrungs- 
65 schicne F ausgepragtc winkclformigc Fortfuhrung FH eben- 
falls zur Befestigung der Fuhrungs schiene F an korrespon- 
dierenden BefesUgungselementen an der Walze WK dient. 
Das streifenformige Element Enn kann durch Befestigungs- 
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iniucl in dcr Fuhrungsschienc F fixiert werdcn. Die Fuh- 
rungsschiene F kann neben den Befestigungsmitteln FH, 
FFW niit weiteren Befestigungsmitteln an der Walze bcfe- 
stigl werden. Die Fuhrungsschienc kann bei einer weiteren 
AusgesLaltung die Lange der Walze aufweisen, wobei die 5 
streifenformigen Elements Enn einzeln oder zusaminenhan- 
gend in dieser fixiert. werden. 

Fig. 10 zeigt eine Spitze des streifenformigen Elementes 
Enn. In dicsem Ausschnitt ist die Spitze des sich verjungen- 
den slreifenformigen Elementes Enn gezeigt. Das Ende des 10 
streifenformigen Elementes Enn ist zusatzlich abgeflacht. 
Diese Abflachung AvS bewirkt, insbesondere durch die gro- 
Bere Auflageflache im Spitzenhereich des streifenformigen 
Elementes Enn einen intensiveren Wasch- oder Poliervor- 
gang. Die beiden Hauptarbeitsflachen HA 1 , HA2 konnen je- 15 
weils Abflachungen am vorderen Ende des streifenformigen 
Elementes aufweisen. Ebenso kann das spitze Ende des stei- 
fcnformigcn Elementes Enn in wcitcrcn Ausfuhrungsfor- 
men rund, schrag oder eckig ausgestaltet werden. Die Spitze 
AB hat bei einer eckigen Ausgestaltung die in Fig. 10 ge- 20 
zeigte Ausgestaltung. 

Fig. 11 und Fig. 12 zeigen Querschnitte von Fiihrungs- 
schienen fur die Befestigung der streifenformigen Elemente 
Enn. 

Die in Fig. 11 dargestellte Fuhrungsschienc F besitzt etwa 25 
die Breite DF eines streifenformigen Elementes Enn. Die 
zur Offnung der Fuhrungsschiene F weisenden Kanten FN 
sind in den Innenraum der Fuhrungsschiene F geknickt. 

Die in Fig. 12 gezeigte Fuhmngsschiene F ist wesentlich 
schmaler als die Breite des streifenformigen Elementes Enn. 30 
Die Kanten FNO der Fuhrungsschiene F sind ebenfalls in 
den Innenraum der Fuhrungsschiene F gebogen und soilen 
die streifenformigen Elemente Enn neben anderen Befesti- 
gungsmitteln in der Fuhrungsschiene F fixieren. 

Bezugszeichenliste 

AE Achse des streifenformigen Elementes 

AB Spitze des streifenformigen Elementes 

AN Antriebswalze 40 

AS Abflachung der Spitze des streifenformigen Elementes 

AW Walzachse 

BS Befestigungsstreifen 

BN Befestigungsnut 

B Dicke des streifenformigen Elementes 45 
Enn Reinigungselement, streifenfdrmiges Element 
EAW Ausrichtung eines Elementes 
DF Breite der Fuhrungsschiene 

DI Distanz zwischen zwei in einer Linie angeordneten strei- 

fenfonnigen Elemente 50 

F Fuhrungsschiene 

FH winkelforrnige Fortfuhrung 

FFW korrespondierende Befestigungselemente 

FN, FNO Kanten der Fuhrungsschienen 

FL Fiihrungsnut 55 

L Lange des Elementes 

LV Tiefe der Fiihrungsnut 

NW Neigungswinkel 

HA 1 , HA2 Hauptarbeitsfl achen 

H Breite des streifenformigen Elementes 60 

HV hohenmaBiger Versatz 

SR Zylinder 

VS Verdrehung 

WK Walze, Walzenkorper 

65 

Patentanspruche 
1. Walze, insbesonder in Fahrzeugwaschanlagen, mit 



einer Vielzahl von slreifenformigen Elcmcnten (Ell, 
. . Enn) die jeweils mindestens eine Hauptarbeitsfla- 
chc (HA1, HA2) zu Wasch- und/oder Poliervorgangen 
aufweisen, dadurch gekennzeichnet, daB sich die 
Hauptarbeitsflachen (HA1, IiA2) der streifenformigen 
Elemente (Enn) nach auBen verschmalern, wobei we- 
nigstens eine der Hauptarbeitsflachen (HA1, HA2) der 
streilbnlbrmigen Elemente (Ell, . . ., Enn) im wesent- 
lichen parallel zur Walzenachse (AW) ausgerichtet ist. 

2. Anordnung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
nct, daB allc Hauptarbeitsflachen (HA1, HA2) der strei- 
fenformigen Elemente (Enn) der Walze (WK) im we- 
sentiichen parallel zur Walzenachse (AW) ausgerichtet 
sind. 

3. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB das streifenforrnige Element (Enn) um die ei- 
gene Achse (AE) gedreht auf der Walze (WK) befesdgt 
ist. 

4. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB das streifenforrnige Element (Enn) eine im we- 
sentlichen konstante Dicke (B) aufweist. 

5. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net 7 daB die Spitze des sich verschmalernden streifen- 
formigen Elementes (Enn) abgeschragt ist. 

6. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Spitze des sich verschmalernden streifen- 
formigen Elementes (Enn) parallel zur Achse verlauft. 

7. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB ein um die Walzenachse geformter Walzenkor- 
per (WK) aus einem Schaumstoff gebildet ist. 

8. Anordnung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Walzenkorper (WK) durch eine Antriebs- 
walze (AN) angetrieben wird. 

9. Anordnung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich- 
net, daB in dem Walzenkorper (WK) Fuhrungsnuten 
(FL) zur Befestigung der streifenformigen Elemente 
(Enn) ausgebildet sind. 

10. Anordnung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Walzenkorper (WK) entsprechend 
der Anzahl der axial angeordneten streifenformigen 
Elemente (Enn) unterteilt ist. 

11. Anordnung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Walzenkorper (WK) aus zylinderfor- 
migen Elementen (SR) zusammengesetzt ist. 

12. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Ausrichtung der streifenformigen 
Elemente (Enn) in einer Lage zueinander unterschied- 
lich erfolgt, wobei der Ausrichtwinkel (EAW) von be- 
nachbarten Elementen derart variiert, daB sich zumin- 
dest wahrend einer Umdrehung der Walze (WK) eine 
geschlossene Arbeitsoberfiache durch die Spitzen (AS, 
AB) der streifenformigen Elemente (Enn) ergibt. 

13. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Elemente (Enn) im Walzenkorper ein- 
heitlich fixiert sind, wobei die Ausrichtung der Spitzen 
der streifenformigen Elemente (Enn) kontinuierlich 
von Element zu Element verandert wird, wobei sich zu- 
mindest wahrend einer Umdrehung der Walze (WK) 
eine geschlossene Arbeitsoberfiache durch die Spitzen 
(AS, AB) der streifenformigen Elemente (Enn) ergibt. 

14. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die streifenformigen Elemente (Enn) in 
Befestigungsnuten (BN) eines Befestigungsstreifens 
(BS) fixiert werden. 

15. Anordnung nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Befestigungsstreifen (BS) auf dem 
Walzenkorper (WK) oder der Antriebswalze (AN) be- 
festigt wird. 
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16. Anordnung nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Befestigungsstreifen (BS) spiralfor- 
mig um die Walzenachse (AW) auf dem Walzenkorper 
(WK) angeordnet i St.. 

17. Anordnung nach Anspruch 16, dadurch gekenn- 5 
zeichnet, daB die Befestigungsnuten (BN) des Befesti- 
gungsstreifens (BS) derari angeschragL sind, da£ bei ei- 
ner spiralformigen Wicklung des Befestigungsstreifens 
(BS) die Hauptarbeksfiachen (HA1, HA2) der streifen- 
formigen Elemente (Enn) parallel zur Walzenachse 10 
(AW) verlaufen, 

18. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das zur Walze (WK) zeigende Streifen- 
ende des streifenformigen Elementes (Enn) rechteck- 
forniig ausgebildet ist. 13 

19. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnei, daB das zur Walze (WK) zeigende Streifen- 
cndc trapczforniig ausgebildet ist. 

20. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichneU daB das Streifenende des streifenformigen 20 
Elernentes (Enn) in Befestigungsmitteln (F) an der 
Walze (WK) befestigt ist 

21. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Achsen (AE) der streifenformigen 
Eleniente (Enn) in einer Ebene um die Walzenachse 25 
(AW) angeordnet sind. 

22. Anordnung nach Anspruch 21, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine Vielzahl dieser Ebenen entlang der 
Walzenachse (AW) bildbar sind. 

23. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 30 
zeichnet, daB die streifenformigen Elemente (Enn) um 
einen Versatz (HV) versetzt nebeneinander auf der 
Walze (WK) angeordnet sind. 

24. Anordnung nacn Anspruch 23, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Spitzen der versetzt angeordneten 35 
streifenformigen Elemente (Enn) wahrend einer Dreh- 
bewegung der Walze (WK) um die eigene Achse (AW) 
eine zu bearbeitende Oberflache liickenlos bearbeitet. 

25. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi das Befestigungsmittel (F) austauschbar 40 
an der Walze angeordnet ist. 

26. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Drehbewegung der Walze (WK) um 
die eigene Achse mit einer in Achsrichtung ausgefuhr- 
ten Bewegung uberlagerbar ist. 45 

27. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die streifenformigen Elemente (Enn) un- 
terschiedUche Langen aufweisen. 
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